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Pourquoi choisir la micro-lubrification ?
Pour des raisons d’économie:

Les coûts de production par pièce avec des émulsions de refroidissement classiques représentent 
environ 7 à 17% des coûts totaux. Ce pourcentage peut être considérablement réduit grâce à l’utilisation 
de la micro-lubrification.

Etude de rentabilité:

Analyse de la consommation et des coûts en cas d’utilisation d’un 
lubrifiant et d’un système de lubrification autres qu’Accu-Lube.
Analyse de la consommation et des coûts en cas d’utilisation d’un 
lubrifiant et d’un système de lubrification autres qu’Accu-Lube.
Production de jantes en 
aluminium avec 3 équipes 
différentes

env. 360 jantes

Consommation d’huile env. 13320 ml
Consommation par jante env. 37 ml
Coût de l’huile (par litre) 3,00 €
Coût pour 13320 ml 39,96 €
Coût par jour pour 12 machines 479,52 €
Coût pour 12 machines
(calcul basé sur 250 jours de 
travail)

119880,00 €

Analyse de la consommation et des coûts en cas d'utilisation d'un Accu-Lube LB-5000 
en combinaison avec la technologie de micro-lubrification Accu-Lube
Analyse de la consommation et des coûts en cas d'utilisation d'un Accu-Lube LB-5000 
en combinaison avec la technologie de micro-lubrification Accu-Lube
Production de jantes en aluminium avec 3 
équipes différentes env. 360 jantes

Consommation du ACCU-LUBE LB-5000                           env. 1332 mlConsommation du ACCU-LUBE LB-5000                           env. 1332 ml
Consommation par jante env. 3,7 ml
Coût pour le ACCU-LUBE LB-5000 (par 
litre) 25,00 €

Coût pour 1332 ml 33,30 €
Coût par jour pour 12 machines 399,60 €
Coût pour 12 machines
(calcul basé sur 250 jours de travail) 99900,00 €

Pour son respect de l'environnement :

  
  

Economies réalisées grâce à l’utilisation de l’Accu-Lube: 19.980,00 €

Micro-lubrification ACCU-LUBE   Méthode classique utilisant 
des liquides de refroidissement



Applicateurs ACCU-LUBE:

Les applicateurs Accu-Lube permettent de doser avec précision la quantité de lubrifiant fournie 
sur l’arête tranchante de l’outil

L’utilisation des applicateurs Accu-Lube permet:

* de lubrifier en continu les outils de coupe

* d’appliquer le lubrifiant de manière uniforme

* d’utiliser moins de lubrifiant

* d’accroître les performances de coupe des outils à l’aide des lubrifiants ACCU-LUBE 

* de travailler avec des pièces, des outils et des machines sèches.

Les lubrifiants Accu-Lube ne mettent en danger ni les opérateurs, ni l’environnement:

* Ils sont biodégradables
* Ils ne sont pas toxiques ils ne contiennent pas d’additifs                                                                                            de pression extrême, de chlore, de 
nitrites, de soufre, de phénols, de biocides.
* Ils sont à base de ressources naturelles et renouvelables 
* Ils sont sans odeur 
* Ils permettent d’économiser l’eau potable 

Avec la technologie de micro-lubrification Accu-Lube, vous participez à la protection de 
l’environnement !!!

L’utilisation des lubrifiants Accu-Lube permet d’éliminer: 

* les coûts énergétiques trop élevés
* les retards dus à l’immobilisation des machines
* l’absentéisme des opérateurs pour cause d’allergie 
* les sols glissants
* la saleté des lieux de travail

Nous vous proposons une large gamme de lubrifiants adaptés à différents types de matières 
et d’opérations d’usinage.



Applicateurs Accu-Lube pour lubrification externe

La lubrification à Micro Débit permet la protection contre la génération de chaleur à l’aide d’une quantité 
infime de lubrifiant et de l’application précise des gouttelettes de 
lubrifiant sur l’arête tranchante de l’outil. Cela favorise la durée de 
vie de l’outil.

La pompe Accu-Lube a été spécialement conçue pour garantir 
un flux continu de lubrifiant entre le moment où l’applicateur est 
mis en service et celui où il est arrêté. La pompe à piston 
fonctionne avec une précision constante, afin de fournir le 
lubrifiant de manière homogène et continue sur l’arête 
tranchante. La garantie est de quatre ans à condition d’utiliser 
des lubrifiants Accu-Lube.

La pompe à piston Accu-Lube a besoin d’air comprimé pour 
activer le cycle de pompage. Grâce à la course de retour, une 
quantité précise de lubrifiant est aspirée dans la chambre de 
pompage. La course vers l’avant qui suit fournit le lubrifiant au tube capillaire situé à l’intérieur du tube d’air.

Tous les lubrifiants Accu-Lube sont ainsi acheminés à l’arête tranchante de l’outil avec les mêmes 
performances.

Lubrification externe:

Lubrification interne:
MiniBooster Accu-Lube

Pour les outils avec canaux de refroidissement ayant un diamètre de 1 à ≤ 25 

• Déclenché par la commande électronique, le système se règle 
automatiquement selon les différents diamètres des outils avec canaux de 
refroidissement. 

• Après un changement d’outil, il n’est pas nécessaire de programmer une 
fonction-M pour chaque outil. 

• Les programmes CNC qui existent n’ont pas besoin d’être modifiés pour une 
fonction-M spéciale du système de micro-lubrification. 

• Simple à installer! Ce système nécessite une alimentation d’air de 6 à 8 bar et 
une sortie électrique de 24 V sur la machine outil CNC (fonction-M de 
refroidissement/lubrification ON/OFF). 

1. Domaines d’utilisation: Cintrage, perçage, perçage de trous profonds, fraisage, tournage, alésage 

Les machines outils des fabricants suivants sont équipées de ce système Accu-Lube entre 
autres:

Crippa, Fill, Homag, Emag, Reis Robotics, Weeke, Chiron, Matec,Kaltenbach, Suhner,..

Micro-lubrification


